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Sana Klinik
Service

Verstandnis Stammadaten

Grundlage fur effiziente Prozesse in der AEMP  _.»

Die Qualitat und Vollstandigkeit dieser Daten
beeinflussen direkt den Erfolg der Aufbereitung
von Medizinprodukten.
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Stammdaten und Prozesse ® o

Stabile Informationen zu Medizinprodukten, Prozessen oder

Schnittstellen, die fur die validierten Prozesse zur Wiederaufbereitung
fundamental sind.

IR S e Effiziente und vollstandige
A - Stammdaten sind unerlasslich, um
“““““““““ Stammdaten e . =

: MPimIMS sicherzustellen, dass Produkte gemald den
[ s | L m Herstellerangaben korrekt

TR wiederaufbereitet werden



Einkauf

Hersteller/

Medizintechnik Lieferanten

OPs als Reparatur-
Anwender der P

MP Sta mmdaten ~ dienstleister
MP im IMS

Dokumentation Logistik

Prozess- Regulatorische —
steuerung Anforderung




Stammdaten und Software S s

Ohne vollstandig gepflegte
Stammadaten kénnen
Softwarelosungen nicht

effektiv arbeiten und liefern

unzureichende Ergebnisse bei der
Steuerung von Prozessen.
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Stammdaten und Qualitét S

Portfolio Dubletten Artikel stimmen Keine
physisch nicht (berein Schablonenverkntpfung

Sprache/ Schreibweise Abweichende Mengenabweichung Mengenabweichung e
Schreibweise (Katalog)

Detaillierung Prozessdaten/ Artikel als Kommentar Artikel als Kommentar
Wartungszyklen e
Medien Keine Alternativen Insuffiziente Klassifizierung SZEREE 2
Packanweisung Einzelinstrument, it el
Leihsieb etc. Ko T
Tl - ———— -
Klassifizierung, GTIN Fehlende Medien Fehlende Priorisierung Inaktive nicht gesperrt : R g e —
O
) — — e —
ey e
Lizensierung Fehlende Serialisierung Fehlende Keine Packlisteninhalte L& = ———
Wartungszyklen - — S

Stammadaten weisen hiufig unzureichende Qualitat auf, was die Effizienz der AEMP-

Prozesse beeintrachtigt. Unvollstandige, doppelte oder nicht relevante Daten flihren zu
Informationsverlust und erschweren die Arbeit der Mitarbeiter.



Portfolio

Sprache/ Schreibweise

Detaillierung

Medien

Klassifizierung, GTIN

Lizensierung

Dubletten

Abweichende
Schreibweise (Katalog)

Prozessdaten/
Wartungszyklen

Keine Alternativen

Fehlende Medien

Fehlende Serialisierung

Artikel stimmen
physisch nicht Gberein

Mengenabweichung

Artikel als Kommentar

Insuffiziente
Packanweisung

Fehlende Priorisierung

Fehlende
Wartungszyklen

Keine
Schablonenverknipfung

Mengenabweichung

Artikel als Kommentar

Klassifizierung
Einzelinstrument,
Leihsieb etc.

Inaktive nicht gesperrt

Keine Packlisteninhalte
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Unvolistandige Stammdatensatze S oo

fehlenden Informationen zu Artikeln und Packlisten beeintrachtigt die Steuerung des
Aufbereitungsprozesses erheblich

Unterschiedliche Schreibweisen sowohl in der Katalognummer als auch in der Bezeichnung
Unterschiedliche Hersteller

Artikelnummern fur identische Artikeln z.T. abweichend
Div. Lucken (z.B. Hersteller)

Unterschiedliche Hersteller 291
Eintrage in der Datenbank 16'687
Artikeltypen in der Datenbank 16'845

Setbestdande 33'794



Setbestand

B AESCULAP

B SYNTHES / MATHYS
@ SYNTHES

B STORZ

@MEDARTIS

BULRICH / ULRICH S

B ZIMMER

@ Mathys

@ BEDERMANN MOTECH
@ De Puy

@BIOMET

aung

@ MARTIN

B 0EPUY

2 Asthrex

B JOHNSON & JOHNSON
B ULRICH

@ PROTEK

@ Medtronic

Eintrage in der Datenbank

Setbestande
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Duplikate in den Stammdaten = o

- N Unterschiedliche Schreibweisen
E- E = EE sowohl in der Katalognummer als auch in
e = 2 2= o der Bezeichnung
%?mfifﬁ‘fr %E g; %% Unterschiedliche Hersteller
%gmmm : g% EE Doubletten werden in unterschiedlicher
e T T Haufigkeit auf (aktiven) Sieben eingesetzt
Nicht durchgangig automatisiert zu
Atk inummer (67" Ariikelbezeichnung (8xt] - identifizieren

FEF FAES RS B S E FE e @
LR RN LR L L
SeEs s sEam MEs s s et &
SEs A & SEmee s SemEee

B L L L

Duplikate in den Stammadaten sorgen fur Verwirrung und Ineffizienz.
Mitarbeiter kampfen mit GberflUssigen Infos, was Fehler und Verzogerungen
verursacht.



293 45 Steinmann-Nagel, 4.5 x 150 mm
293.45 Steinmann-Nagel @ 4,5 mm mit Dreikantspitze, Lénge 150 mm
293.47 Steinmann-Nagel 4,5 mm / 200 mm
293.47 Steinmann-Nagel @ 4.5mm mit Dreikantspitze, L: 200mm, Stahi
302.49 Einsatz fur Mini-Bohrmaschine, ohne Inhalt
302.49 Einsatz fur Mini-Bohrmaschine, ohne Inhalt
307.02 k. Siebkort
307.02 Siebschale, klein
307.06 Siebschale
307.06 Einsatz fur Siebschale, klein
307.09 Sterisortiarbehalter
307.09 Einsatz fur Siebschale, klein
309.5 Spiralbohrer 5.0mm, L:85mm
309.5 SPIRALBOHRER L:85/D:3,5MM
310.29 LANGE BOHRER 3,2MM
310.28 Spiralbohrer @ 3.2 mm, Lange 195/170 mm, 2-lippig, fiir Schnellkupplung
310.35 Spiralbohrer @ 3,5 mm, Lange 110/85 mm, fir Schnellkupplung
310.35 Spiralbohrer @ 3.5 mm, Lange 110/85 mm, 2-lippig, fiir Schnellkupplung
310.37 LANGER BOHRER 3,5MM
310.37 Spiralbohrer @ 3,5 mm, Lange 195/170 mm, fiir Schnellkupplung
310.44 Spiralbohrer @ 4,5 mm, Lange 147/120 mm, fir Schnellkuppiung
310.44 Spiralbohrer @ 4.5 mm, Lange 145/120 mm, 2-ippig, fir Schnellkupplung
310.96 Kopfraumfrisar
310.96 Kopfraumfraser, gross, Lange 120 mm
311.34 Gewindeschneider fir Spongiosaschrauben @ 4.0 mm, Lange 110/85 mm
311.34 Gewindeschneider fiir Spongiosaschrauben @ 4.0 mm, Lange 110/85 mm
311.44 T-Griff mit Schnelkupplung
311.44 T-Griff mit Schnelikupplung
312.14 Doppelbohrbichse 1.5/1.1, zu Nr. 311.150
31214 Doppelbohrbiichse 1.5/1.1, zu Nr. 311.150
312.2 Doppelbohdehre
312.2 Dreifach-Zielbohrbichse 2,0 mit 3 Lochem, Gegenseite 1 Loch
312.22 Doppelbotwbiichse 2.0/1.5
312.22 Doppelbohrbiichse 2.0/1.5
312.24 Doppelbohrbiichse 2,7/2,0
312.24 Doppelbohrbiichse 2,7/2,0

SAP Nr.: 601163
SAP Nr.: 601163
SAP Nr.. 601653
SAP Nr.: 601653

Steinmann-Nagel @ 4, 5mm m. Dreikantspitze, L: 150mm
Steinmann-Nagel @ 4,5mm m. Dreikantspitze, L: 150mm
Steinmann-Nagel @ 4,5mm m. Dreikantspitze, L: 200mm
Steinmann-Nagel @ 4,5mm m. Dreikantspitze, L: 200mm
302.49 Einsatz fur Mini-Bohrmaschine, ochne Inhalt
302.49 Einsatz fur Mini-Bohrmaschine, ohne Inhalt
307.02 kl. Siebkort
307.02 Siebschale, klein
307.06 Siebschale
307.06 Einsatz fir Siebschale, klein
307.09 Siebeinsatz
307.09 Einsatz fir Siebschale, klein
309.5 Spiralbohrer 5.0mm, L:85mm
309.5 SPIRALBOHRER L.85/D:3,5MM
310.29 Spiralbohrer @ 3.2mm, L: 195/170mm, 2ippig, . Schnellk.
310.29 Spiralbohrer @ 3. 2mm, L: 195/170mm, 2-ippig, . Schnellk.
310.35 Spiralbohrer @ 3.5mm, L: 110/85mm, f. Schnellkupplung
310.35 Spiralbohrer @ 3.5mm, L: 110/85mm, 2-ippig, { Schnellkup.
310.37 Spiralbohrer @ 3.5 mm, L: 195/170mm, . Schnellkupplung
310.37 Spiralbohrer @ 3.5 mm, L: 195/170mm, f. Schnellkupplung
310.44 Spiralbohrer @ 4.5mm, L: 147/120mm, f. Schnellkupplung
310.44 Spiralbohrer @ 4.5mm, L: 145/120mm, 24ippig, f. Schnellkup.
310.96 Kopfraumfrasar
310.96 Kopfraumfraser, gross, Lange 120 mm
311.34 Gewindeschneider f. Spongiosaschr. 4.0mm, L: 110/8Smm
311.34 Gewindeschneider f. Spongiosaschr. 4.0mm, L: 110V85mm
311.44 T-Griff mit Schnellkupplung
311.44 T-Griff mit Schnelikupplung
312.14 Doppelbohebichse 1.5/1.1, zu Nr. 311.150
312.14 Doppalbohrbiichsa 1.5/1.1, zu Nr. 311.150
312.2 Doppelbohrdehre
312.2 Dreifach-Zielbohrbichse 2,0 mit 3 Léchem, Gegenseite 1 Loch
312.22 Doppelbohrbichse 2.001.5
312.22 Doppalbohrbiichse 2.0¢1.5
312.24 Doppelbohrbichse 2,7/2,0
312.24 Doppelbohrbichse 2,7/2,0

SYNTHES
SYNTHES
SYNTHES
SYNTHES

2 SYNTHES
6 SYNTHES | MATHYS
2 SYNTHES
6 SYNTHES [ MATHYS
0 SYNTHES / MATHYS
1 SYNTHES / MATHYS
2 SYNTHES ! MATHYS
1 SYNTHES
0 SYNTHES | MATHYS
0 SYNTHES
3 SYNTHES [ MATHYS
1 SYNTHES
0 SYNTHES
0 SYNTHES / MATHYS
0 SYNTHES
5 SYNTHES | MATHYS
2 SYNTHES ! MATHYS
19 SYNTHES / MATHYS
2 SYNTHES
3 SYNTHES | MATHYS
1 SYNTHES ! MATHYS
15 SYNTHES / MATHYS
0 SYNTHES [ MATHYS
0 SYNTHES / MATHYS
2 SYNTHES / MATHYS
7 SYNTHES ! MATHYS
0 SYNTHES | MATHYS
9 SYNTHES | MATHYS
1 SYNTHES / MATHYS
6 SYNTHES | MATHYS
0 SYNTHES ! MATHYS
16 SYNTHES / MATHYS
1 SYNTHES / MATHYS
10 SYNTHES / MATHYS
1 SYNTHES
12 SYNTHES ! MATHYS

- L
N =000 = NO=2N=0000NKN=00N0D==LWih==20D0=20DNNNWN

& -

Artike Inummer (ex' " Artikelbezeichnung (ext.)
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Informationsmangel fur Mitarbeiter o Servs

Ein grol3es Problem sind die fehlenden

Informationen fur die Mitarbeiter.
Wegen unzureichender Daten bekommen sie
nicht die Unterstutzung, die sie fur

Entscheidungen und Prozesse brauchen.
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Losungsansatz zur Optimierung

Struktu riec(é#AnaIyse

- Stammdaten sichert AEMP-Funktion
optimieren, Informationslicken schli
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Analyse MP-Kreislauf /Stammdaten 5=~

Kurz-Analyse Prozess Physischer Check durch Stichproben zur Qualitat der Packlisten
- Verantwortlichkeiten; Stammdatenvorgaben (Fotos, - Existieren Schablonen?
Nomenklatur) - Sind die richtigen Artikel hinterlegt ? Stimmen diese mit den
- Verstandnis fur Dokumentation der Packprozesse tatsachlichen Inhalten Uberein?
- Wie werden Herstellerangaben, Wartungen gepflegt und
aktualisiert
« Prozess des Reparatur- und Austauschmanagement incl. o
Abbildung Nachlege o S

- Kommunikation mit dem Kunden zu Prioriaten, 307000
Fehlpositionen

- Beschaffungsprozess incl. Leihinstrumente

- Umgang mit Einzelinstrumenten

25000

B Artikelnummer (ext.)
200000

Total: 16'845 ® Artikelnummer (int.)

u Setbestand
15000

Nachhaltigkeit von Prozessen zur Stammdatenpflege
- Existieren Vorgaben zur Aktualisierung von Stammdaten und Packlisten
- System und Kriterien der Priorisierung ) fota
- Set Controlling
- Systems Export von Artikelstammdaten

5"000
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Erstellung Stammdatenkonzept D e

Ein klares Konzept zur Erfassung und Pflege von
Daten ist entscheidend. wie halten wir die Qualitat Inhaltsverzeichnis

1 ERI@ILING oeeeves o vevesses et seeesssessessensss s sessss s e 8ERs L s 5544 4818 SRR e SR et bRt 1010

hoch? Durch einheitliche Prozesse und regelmaRige

Checks. Eine solide Stammdatengrundlage sorgt flr einen e S
1.5 F T LT T

reibungslosen Ablauf in der AEMP. ) CnmdsbheFestogn

2.1 CheckDUNKIE ... s
2.3 Administrative Werkzeuge zur Unterstitzung des Workflows ........ccceiiiicveeiiicesicccniesiiccsninins

2.3 Sicherstellung der Umsetzung und der Datenkonsistenz ...t eicceeeas
3 StamMAatenStruKILE.... ... i s s s s s seaa s anmn
3.1 Definition Struktur zur Abbildung der Struktur im CDS........ccceeiiiiieereee e ereem e eremee e mmmme e
4 BtAMMAATE N O ZOULIMIND . vvaer: rrvvansnnnsssosnnsssrens 1ssereass sasasanns serssanssnsensssnnnssast st snsans issassenannsssssansnesssss
4.1 = ) e,

Stellen Sie sich vor, wir konnten die o ‘;Z;f’.‘.‘_f’_ff?.?i‘f’_’_'.‘i?f?_ffﬁif::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::

Datenquah‘t&t erheblich steigern!

OO0 N~~~ o o, o e th b b b o= o=
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Zusammenarbeit Schnittstellen & s

Die Einbindung der Schnittstellen ist
entscheidend fur den Erfolg der
Stammdatenoptimierung. |hr
Fachwissen uber den aktuellen Stand
der Daten und die notwendigen
Anderungen ermoglicht eine
praxisnahe Anpassung der Systeme
und Prozesse.

Erfiillung der gesetzlichen und normativen Anforderungen

Rickmelduna. Lenkuna fehlerhafter Produkte. Datenanalvse

Einkauf Uberwachung der Prozesse Uberwachung des Produktes Logistik
< Risikoklassifizierung

Hygiene < Prozessvalidierung, Re- < Transport

Haustechnik Validierung = Reparaturmanagement > ng

Medizintechnik = Wartung, technischer =2 Kommunikation mit MP- =2 Versorgung
Service Herstellern < Lagerung



t
Ay
Wl Sana Klinik

Regelmﬁﬂige AktualiSierung q Service
Die regelmaBige Aktualisierung und Pflege der LE—
Stammdaten ist wichtig flr die Sicherheit der _mees
AEMP. Durch feste Uberpriifungszeiten bleibt mme 0

alles aktuell und vollstandig.

UPDATE...
——




?

A
WA Sana Klinik
AW Scrvice

timierung der

Take-Home-Message

o

J WA Sana Klinik
3. SKS Webinar 2024 ¢ & Service

24.09.2024 1 10.00 - 12.00 Uhr
Im September wird es spannend rund um das Thema EHizenz in der AEMP.
4

m— Entdecken Sie unseren SKS Campus



1

Implementieren/Validieren 5 il

Validier:
Datenir

Eine kontinuierliche Pflege und Uberpriifung von Stammdaten ist nicht
nur eine Pflicht, sondern der Schlussel zur Optimierung unserer AEMP-
Prozesse. Wie gehen wir sicher, dass unsere Daten stets aktuell, vollstandig
und korrekt sind? Ein klar strukturierter Ansatz ist entscheidend. Durch eine prazise

Datenverwaltung steigern wir nicht nur die Effizienz, sondern auch die Qualitat
der Medizinprodukte.
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Skizzierung zum Vorgehen

- Service

- UBERARBEITUNGSKONZEPT MIT DEM KVNDEN

Der Weg ist das Ziel o,
i aktuelle « STAMMDATENKONZEPT:

Stammdaten
— ARTIKELSTAMMDATEN

—

e ~ SET-STAMMDATEN
~ EINZEL- VD LEIMINSTRUMENTE
- ERSATZARTIKEL

,. Siebabgleich

- UBERARBEITUNG :
— DUBLETTEN ENTFERNEN
— = : — BEZEICHNVNGEN KORRIGIEREN
Stammdaten- 9 £ CTER Uberarbeiten _ _ : — HEOSTELLERANGABEN
konzept B . Artikelstammdaten - EINDEVTIGE MATERIALNVMMERN, GTIN vsw.

R

Kunden-

erwartung
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Sicherstellen Validitat » s

Validitat der Stammdaten im QM-
System: regelmaRige Uberprifungen und 15
Validierung zur Sicherstellung der

Datenintegritat.

B
= E




Fortl. Prozessanpassung =

.

?

Regelmallige Analysen der
Stammdaten sichern Relevanz und
Verlasslichkeit. Sind unsere Daten
aktuell? Proaktive Anpassungen
steigern die Effizienz und vermeiden
Probleme.

Sana Klinik
Service
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Take-Home-Message S o

Effizienzsteigerung und Flexibilitat im
Personaleinsatz Mitarbeiter (Kontext
Fachkraftemangel/ Fluktuation)

Erhéhung der Transparenz in
Beschaffungs- und
Abrechnungsprozessen

Sicherstellen der regulatorischen
Anforderung

Schaffung der Vorrausetzung fur weitere
Automatisierungsprozesse




Sana Klinik
Service

LasSen sie uns 4 die Grundlagen fiir nachhaltigen
4 rfolg legen!

Herzlichen Dank !

Entdecken Sie unseren SKS Campus




